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Foliert und Beschichtungen aus thermosensibillsierten 
Di s pe r s i onen 



Die vorliegende Erfindung betrifft die Beachichtung von Sub- 
straten, vorzugsweise von Leder oder .extilien, mit thermo- 
sensibillsierten Latices. Es 1st bekannt, Vliese mit thermo- 
sensibel eingestellten Latices zu binden. Geeignete Verfahren 
werden z.B. in W. Rupert, Z.ges. Textilind. 64 (1962), 
Seite 581 oder im DBP 910 960 beschrieben. 

Auch die Beschichtung von Leder und Textilien mit verschieden- 
artigen Mspersionen gehort zum Stand der Technik (siehe z.B. 
D. Dieterieh, Angewandte Chemie 82 (1970), Seite 53 oder 
US-Patent 3 479 310). Es zeigte sich jedoch, dafl insbesondere 
bei Leder eine eolche Beschichtung mit Schwierigkeiten ver- 
bunden ist. So ist vor allem der gewttnschte Oberflachenaspekt 
beim Verdehnen mit einer guten Haftung der Beschichtung bei 
geringeren Beschichtungsstarken nur sehr schwer in Einklang. 
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zu bringen. Eine sehr kritische Eigenschaft is* auch das 
ungleiche Zug-Behnungsverhalteii von Substrat und Beschichtung. 
Bei Einwirkung einer Zugspannung auf das beschichtete Material 
ze'igt die Oberflache den sogenannten "OrangenschalerfLEf f ekt , 
d.h. die UnregelmaBigkeiten der Substratoberflache bilden 
sich durch die Beschichtung ab. Ganz ahnliche Erscheinungen 
treten auch bei beschichteten Textilien auf. Gewebe roiissen 
z.B. zur Verminderung dieses Effektes in einem zeitraubenden 
und teuren Verfahren gerauht werden. Andererseits ist die 
Herstellung von dickeren Beschichtungen, bei denen der 
M Orangenschalen"-Effekt nicht so storend in Erscheinung tritt, 
ebenfalls- problematisch - vor allem,wenn waflrige Bispersionen 
eingesetzt werden weil es schwierig ist, gleichmaflige 
Auftragsstarken zu erreichen. Im allgemeinen raufl die Be- 
schichtung namlich aus mehreren Schichten aufgebaut werden, 
wobei nach jedem Auftrag getrocknet wird, weil sonst blasige 
Pilrae entstehen wiirden* Alle diese Schwierigkeiten kbnnen 
mit Hilfe des erf indungsgemaBen Verfahrens leicht umgangen 
werden. 

Es wurde gefunden, dafl man aus thermosensibel eingestellten 
Latices hochwertige und sehr gut haftende Beschichtungen 
erhalt, wenn man entweder im Direktverf ahren das Substrat 
oder beim Umkehrverf ahren den einstweiligen Trager oder 
beides auf Temperaturen um oder iiber den Koagulationspunkt 
der Polymerdispersion erwarmt, dann die Polymerdispersion auf- 
tragt, beim Umkehrverfahren das Substrat wahrend der Koagula- 
tion auflegt und anschlieBend das Dispersum entfernt. Selbst- 
verstandlich konnen in analoger Weise auch tragerlose Folien 
hergestellt werden, 

Gegenstand der Erfindung ist somit ein Verfahren zur Her- 
stellung von Pollen und Uberziigen durch Direkt- oder Umkehr- 
beschichtung aus Polymerisatdispersionen, welches dadurch 
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gekennzeichnet ist f dafl man thermosenaibilisierte Dispersionen 
einsetzt,und vor der Beschichtung mit den Dispersionen das 
Substrat und/oder den Zwischentrager auf Tempera turen urn 
oder iiber den Koagulationspunkt der PolymerisatdisperBionen 
erwiiruit. 

rolymerdi3perelonen im Ginne der Erfindung sind Enmlsionen 
oder Suspensionen beliebiger roakroroolekularer Verbindungen 
in organisclien Lbsungsraittein vorzugsweise jedoch in Wasser, 
die durch Zusatz von Produkten, welche bei Warmeeinwirkung 
eine Koagulatlon dee dispergierten Polymeren bewirken, 
thermosensibel eingestellt worden Bind. Die sensibilisierende 
Wirkung dieser Zusiitze - im allgeraeinen Elektrolyte - 
beruht auf einer Entladung der Polymerteilchen, wodurch die 
Dispersion instabil wird. Sensibilisatoren dieeeB Typs sind 
z.B. Ammoniurasalze 9 Zinkoxid, Natrium- und Kaliumsiliko- 
fluorid, 2-Mercaptobenzthlazol oder dessen Zinksalz. Eine 
andere Gruppe von Sensibilisierungsmitteln stellen Ver- 
bindungen dar, welche zwar bei niedrigen Temperaturen im 
Dispersum loslich sind f bei Temperature rhohung aber unlos- 
lich werden f ausf alien und dabei die dispergierten Polymer- 
teilchen als irreversibles Koagulat mitreiBen (siehe z.B. 
Franzosische Patentschrif ten Hr. 1 339 069 und 1 361 771). 
Solche Verbindungen sind z.B. Polyf ormaldehyd, Polyvinyl- 
methylather, Polyoxypropylen, Trypsin und Organopolysiloxane ; 
bevorzugt sind die in der DAS 1 268 828 und der DOS 1 494 037 
beschriebenen Verbindungen. Bevorzugt sollen die Polymer- 
dispersionen beim Erwarmen irreversibel unter Ausbildung 
physikalischer und/oder chemischer Bindungen so koagulieren, 
dafl sie bei spaterer Einwirkung des Dispersums keine Quellung 
oder gar Loslichkeit zeigen. 
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Als l'olymerdlsperaionen sind z.B. waflrige Laticee von 
therinoplaetischen oder clastomeren Polymerisaten aus mono- 
olefinisch ungesattigten Verbindungen oder Diolefinen und 
auch von Mlschpolymerisaten bolder Verbindungstypen geeignet. 
Fur das erf indungagemafie Verfahren kbnnen alle handelsUblichen 
Dispersionen dieser Art verwendet werden. Als Beiepiele 
sejen die verschledenen Kautochuklatlces genannt, wie 
NaturkautschuklaticeB, Polybutadienla-ticeB , SBR-Latices, 
Poly is oprenlat ices, Polychloroprenlatices , Nitrilkautschuk- 
latices (Butadien-Acrylnitril- und Butadien-Acrylnltril- 
Methacrylsaure-Copolyraerisate) , Copolymerisate dee Butadiens 
rait Styrol, Acrylnitril und/oder (Methj Acrylsaure oder 
Latices thermoplastischer Kunststoffe, wie Polyvinylchlorid , 
Polyacrylnitril oder Polyetyrol. Als besonders geeignet haben 
sich Polyurethanlatices erwiesen, wie sie z.B. von D. Dieterich 
et al. in Angew. Chera. 82 (1970), Seite 53 - 63 und in der 
dort zitlerten Patentliteratur beschrieben sind. Alle eben 
genannten Latices kbnnen 5 - 70 % Feststoffe enthalten, be- 
vorzugt benutzt man die handelsUblichen Laticee, deren Pest- 
stoffgehalt im allgemeinen zwischen 20 und 60 $>, besonders 
bevorzugt zwischen 30 und 50 %, liegt. 

Die Herstellung von selbstdispergierbaren waBrigen Polyurethan- 
Dispersionen, die sich besonders ftir das erf inducgsgemaBe Ver- 
fahren eignen, z.Bi in den deutschen Auslegeschrif ten 

1 097 678, 1 187 012, 1 184 946, 1 178 786, 1 179 363, in 
den belgiechen Patents chrif ten 653 223, 658 026, 669 954, 
673 432 und 688 299, in der englischen Patents chrif t 883 568, 
in der franzbsischen Patentechrift 1 108 785, in der ameri- 
kanischen Patentschrlf t 3 178 310 und in der deutschen Offen- 
legungsschrift 1 939 911 erlautert. 
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Neben diesen eraulgatorf reien ionischen Polyurethandispersionen 
kbnnen aber ira erf indungogemaflen Verfahren auch nichtionische 
selbstdispergierbare Polyure thane eingesetzt werdan , die z.B. 
geraiifl DOS 2 141 807 oder nach den Verfahren der deutschen 
Patentanraeldungen P 23 14 512.2 und P 23 14 513.3 zuganglich 
sind. Charakteristisch fiir diesen Dispersionstyp ist ein Ge- 
halt an Polyathylenoxideinheiten, die uber Urethan- Harnstoff-, 
Biuret- oder Allophanatgruppen an das Polyure thanmolekiil ge- 
bunden sind. 

Im erf indungsgemaBen Verfahren konnenauch Dispersionen vep- 
wendet werden, die roit Hilfe von Emulgatoren hergestellt 
wurden. Produkte dieser Art sind beispielsweise in der 
DAS 1 097 673 und in einem Referat von S.P. Su3kind in 
Journal of Applied Polymer Science, 9 (1965), Seite 2451 - 
245^3 beschrieben. 

Unter den eraulgatorf reien ionischen Dispersionen sind solche 
aus anionischen Polyure thanen, die Sulfonat- und/oder 
Carboxylat-Gruppen enthalten, sowie aus kationischen Poly- 
urethanen rait quartaren Aramonium-Gruppen bevorzugt. 

Bei der Herstellung von anionischen Polyurethandispersionen 
wird ira allgeraeinen von einem Isocyanatgruppen aufweisenden 
Voraddukt ausgegangen. Dieses wird vorzugsweise in 
organischer Losung mit der anionischen Komponente umgesetzt, 
danach Wasser zugeftigt und gegebenenfalls das organische 
Losungsmittel abdestilliert . Es kann aber auch umgekehrt 
vorgegangen werden, indem Wasser, das die anionische Komponente 
enthalt, vorgelegt und das Isocyanatgruppen enthaltende Vor- 
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addukt eingetragen wird. Zum Einbau geeignete anionische 
Komponenten sind beispielswcise die Alkalisalze von Amino- 
siiuren wie Ta\irin f Methyltaurin, 6-Aminocapr one Sure 9 Glycin, 
Sulfanilaaure, Diaminobenzoeoaure , Ornithin oder Lysin, sowie 
1 : 1 -Addukte von Sultonen, beispielsweiae Propansulton 
oder Butansulton, an Mainine wie Athlyendiamin, Hydrazin 
oder 1 ,6-Hexame Ihylendiamin. 

Fur den Uinbau kationischer Gruppen in Polyurethane sind ins- 
besondere Verbindunpen rait gegenilber NCO-Gruppen reaktions- 
fahiiten Hydroxyl- und/oder Aminogruppen geeignet, die zu- 
siitzlich mindestens ein basisches Stickstoffatom aufweisen 
und welche daher vor oder nach ihrer Umoetzung mit Iso- 
cyanaten mit Hilfe von Sauren oder Alkylierungsmitteln 
in ein Amrooniumsalz uberflihrt werden konnen. Zur Herstellung 
kationischer Polyurethan-Dispersionen geeignete AuBgangs- 
komponenten sind z.B. in der deutschen Off enlegungsechrif t 
1 595 602 genannt. 

Der Einbau von Ammoniumgruppen kann auch so erfolgen, dafl 
ein Folyurethan, welches zur Alkylierung befahigte Chlor- 
oder Broroatonie enthalt, rait einem tertiaren Amin umgesetzt 
wird. Analog lassen sich auch Sulfoniuro- oder Phosphonium- 
gruppen in das Polyure thanmolekiil einfiihren. Quart&re 
AmiaoniuiDgruppen konnen daruber hinaus auch durch eine Ketten- 
verlangerungsreaktion in Anwesenheit von Halogenmonoalkoholen, 
tert.-Aminomonoalkoholen, Polyhalogeniden oder Polyaminen 
eingefiihrt werden, wie dies in den belgischen Patentschrif ten 
639 107 und 658 026 naher ausgeftihrt 1st. 



Le A 15 285 



- 6 - 

509 8 1 7 / 1 1 8 3 



2348662 

Eine zusammenf assende Darstellung von Polyurethandispersionen 
und Verfahren zu ihrer Herstellung findet sich bei D. Dieterich 
und H. Reiff, Angewandte Makromolekulare Chemie, 26 (1972), 
Seite 85 - 106. 

Die Polyurethandispersionen konnen mit den oben erwahnten 
Dispersionen anderer Polymerisate und/oder Copolymerieate 
auf Basis von Vinylacetat, Butadien, Styrol, Acrylnitril, 
Acrylestern und Methacrylestern, Vinylchlorid, Vinyliden- 
chlorid oder anderen polymerisierbaren und copolymerieier- 
baren Monomeren modifiziert und in bekannter Weise mit 
weiteren Verschnittmittelri, Fulletoff en, Vernetzungsmitteln 
und sonstigen Zusatzstof f en abgemischt und formgebend ver- 
arbeitet werden. 

Die folgende Tabelle enthalt Beispiele fiir handelsubliche 
waflrige Polymerdispersionen, die im erf indungsgemaflen Ver- 
fahren eingesetzt werden konnen. 



Le A 15 285 



- 7 - 



509817/1 183 



23486 



© CP 

cd :o 

O © 

o 

CD H 

© *H 
»o © 

EH 

© 

-P <r- 

<H in 

5 to 
o in 

c^-> 

•H | 

CQ O 

I? © 



-P 
rH 



3 



bO 
<H 
VP 

-p* 

CD 
-P 
CD 
<D 
P«4 



CD 

a> 
M 
© 

o 

P4 













O 












o 














o 


o 


o 




o 




CD 


CO 


00 


o 


CO 


1 


1 


1 


1 


VO 


1 


o 


o 


o 


o 




o 


o 


vo 


VO 


vo 




vo 


CM 



o 
o 

CM 



I 

in 



> C 
boJ3 

O CK 
o cd tJ 



o 
o 
o 



o 
o 
in 



o o 

o o 

O in 

CO CM 



o 
o 

CO 







■p 












-P 




in 


•H 




m 


CO 




1 


O 




CO 






CM 


CD C—CM 


o 




•H in 








• • 






-p 




>>om 




© 


a> o 


© 


rH 






O 


O OM 


1 






W 


CO 





o 
in 



in 



m o 
m in 



in o 
vo 




. a) 
-P 

•s 

o 

o 
i 

CM 



a 

CD 
•H 

0J 

-P 

00 
OJ 

H 

ctf-P 
CD d 

Pi 

O CM 

or- 



© 

iH 

o 

CD 



o 



rH 

o 



+> a <d 

•H-H-P 
© U 
JS*J © 

HOW 
W bOC C 

© X ctf cd 

<H 44 -P 
bOO «H CO 

tSJ CM {> tSJ 



o o o 
vo ^ in 



o 



o 

O vo 
I 

o 

CM 



© 

•p 

CO 

© 



-P 
© 

© 

O CO 
H H 

& r? 

■H O 

o o 

P4 PM 



■H 
rH 

o 



o 
© 

•H 
iH 

& 



rH 
•H 
H 
■P 

& 

O 

m 
rn 

© 

CD -H 

© 3 
©ft 
rH 

©^ 

|U 

rHVO 
O 

o 

o 



P4 



Le A 15 285 



509817/1183 
- 8 - 



2348662 

Bevorzugtes Dispersionsmittel ist Wasser. Selbstverstandlich 
konnen aber auch organische Losungsmittel Oder Mischungen von 
Wasser mit organischen Losungsmitteln eingesetzt warden. 

Die thermosensibilisierte Polymerdispersion ist als seiche 
oder als Schaum anwendbar f wie er durch Einschlagen von Luft 
entsteht. Sie kann vor der Anwendung mit den Ublichen Stabl- 
lisatoren, Pigments n, Farbstoffen, Yerdickungsmitteln, Ter- 
arbeitungshilfen etc. versetzt werden. Soil ftin Schaum herge- 
stellt werden, dann mufl im allgemeinen eine Substanz zugesetzt 
werden, die die Schaumblldung und Stabilisierung tibernimmt, 
wie z.B. Polyvinylpyrrolidon. Die Polymerdispersion kann auf- 
gesprtiht, gerakelt oder gegossen werden. Besonders bevorzugt 
ist wegen der Skonomischen Arbeitsweise das Aufbringen mit 
Hilfe einer Gieflmaschine. 

Als Tragermaterialien sind alie beschichtungsf fihigen Gegen- 
stands denkbar, z.B. Holz, Glas, Leder oder Textilien. Spalt- 
leder, gegebenenfalls geschliffenes Narbenleder, Gewebe, Gewirke 
und Vliese sind bevorzugte Beschlchtungsmaterialien. Sie kOnnen 
vor der Beschichtung mit einem Haftvermittler behandelt warden. 
Dies ist aber im allgemeinen nicht erf order lich. 

Geeignete einstweilige Irager sind die an sich bekannten Trenn- 
papiere, Silikon-, Metall-, Glas- oder Kunstst off matrizen. 

Es ist selbstverstandlich moglich, die Polien oder beschichteten 
Tragermaterialien wfihrend oder nach ihrer Herstellung mit Hilfe 
an sich bekannter Produkte und Verfahren in bezug auf Glanz, 
GlStte, Griff, Parbe etc. zu modifizieren. Die erf indungsgemtiB 
hergestellten Piachengebilde kSnnen als Lederaustaus ch- 
ina tarJall en , Tape ten, TrenntrSger fiir weitere Beschichtungen, 
als verstarkte, mit textilen oder anderen Einlagen versehene 
Raumkorper und in ahnlichen Anwendungsgebi6ten eingesetzt werden 
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200 g eines 50 #igen wafirigeii Latex aus einem Butadlen-Acryl- 
nitril (65 : 35 )-Copolymeren werden mit 7 g eines Eraulgators 
auf Basis eines aromatischen Polyglykolathers in 30 g Wasser 
verse tzt. In diese Dispersion gibt man 40 g einer Vulkanisations- 
paste, die durch Vermischen von 5 g aktivem Zinkoxid, 0 f 2 g 
Kolloidschwefel, 1,5 g eines Vulkanisationsbeschleunigers 
auf Basis des Zinksalzes von 2-Mercaptobenzothiazol f 0,2 g 
eines Vulkanisationsbeschleunigers auf Basis von Zink-N-diathyl- 
dithiocarbonat, 5 g Titandioxid (Rutiltyp) und 28,1 g einer 
waflrigen 5 #igen Losung von Methylen-bis-Naphthalinsulf osaurem 
Natrium hergestellt wurde. Der Koagulationspunkt der Mischung 
wird rait einer Loaung von 7 g eines Emulgators auf 
Basis eines aromatischen Polyglykolathers und 2 g des 
Organosiloxans aus Beispiel 1 von DT-AS 1 268 828 
in 34 g Wasser auf 40°C eingestellt. 

Durch Abgieflen eines Nappaleders mit einer kalt h&rtenden Sili- 
konmischung erhait man eine Matrize aus Silikon. Dlese Matrize 
wird in einem Trockenschrank auf ca. 60°C erwflrmt. 

10 1 der oben beschriebenen Latexmischung werden in eine GieB- 
maschine gefUllt. Die Spaltbreite des GieBers vind die Durchlauf- 

geschwindigkeit werden so eingestellt, dafl 250-350 g Latexmischung 

p 

pro m aufgetragen werden. 

Nun schickt man die erwSrmte Matrize durch den GieBer und legt 
nach ca # 20 Sekunden ein Spaltleder auf die koagulierende 
Latexmasse. Nach ca. 8 Minuten Aushftrtung bei 70°C zieht man 
von der Matrize ab und trocknet noch 15 Minuten bei 70°C aus. 
Es.wird ein welches, beschichtetes Spaltleder mit dem Aus*- 
sehen von Nappaleder erhalten. Das Material Ubersteht bei 
der PrtLfuiig der Biegefestigkeit im Bally-Flexometer ohne 
Beschfidlgung trocken 200 000 und nafi 100 000 Biegungen. 
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Beispiel 2 Z* 1 

100 g einer 48 #igen wafirigen Dispersion eines Copolymeren 
aus 30 # Acrylnitril, 66 $> Butadien und 4 # Methacrylsaure 
werden mit 3,5 g eines Emulgators auf Basis eines aroma tischen 
Poly glykolat hers, 20 g der Vulkanisat ions paste aus Beispiel 1 
und einer Mischung aus 3,5 g des Emulgators und 1 g des 
Warmesensibilisierungsmittels gefiafi Beispiel 1 veraetzt und 
mit 10 g einer wafirigen Ti tandi oxidanre ibung und 3 g einer 
Eisenoxidanreibung gut vermis cht. 

Ein aus glanzgestoflenem Ziegenleder gestanztes und genahtes 
Damenschuhblatt wird mit einer kalthartenden Silikonmischung 
zu einer Matrize verarbeitet. Ein weiteres Blatt wird mit 
einer speziellen Spruhpistole, aus der ein Metall versprtiht 
wird, abgeformt und mit einem Expoxyharz hinterfttttert, so 
dafi eine Metallmatrize des Schuhblattes entsteht. Analog 
werden die Vorder- und Seitenteile einer Damenhandtasche 
aus Silikon nachgebildet. Alle Matrizen werden dann, wie 
nachstehend beschrieben, mit einer Polymerisatlosung be- 
spruht. 

Die erste Matrize besprttht man mit einer Anilinfarbe ent- 
haltenden Nitrocelluloseemulsion. Die zweite wird mit einer 
handelsublichen mit organischen und anorganischen Pigment- 
formulierungen versetzten Einkomponentenpolyurethanlosung 
bespriiht. Die Matrize der Damenhandtasche wird mit einer 
Anilinfarbe und organische Pigmente enthaltenden handels- 
uglichen 2-Komponentenpolyurethan-Zurichtung eingespruht . 
Alle Matrizen werden bei 60°C in den Trockenschrank gestellt. 
Analog zur Vorgangsweise von Beispiel 1 giefit man die oben 
beschriebene Polymerdispersbnsmischung auf die Matrizen 
und legt ein gebundenes Vlies, ein Gewebe bzw. ein stark 
geschliffenes Oberleder auf. Nach der Koagulation (10 
Minuten bei 40 - 60°C) wird abgezogen und 20 Minuten bei 
80°C getrocknet. 
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Es entstehen beschichtete Flachengebilde, die bereite fertig 
zugerichtet sind und die Oberflache der Vorlagen genau 
wiedergeben. Die Kratz-, Biege- und Verdehnungseigenschaften 
der Produkte sind in alien Fallen ausgezeichnet. 



Beispiel 3 

Die Mischung von Beispiel 2 wird auf eine 80°C heifie Glas- 
platte gespriiht und ein Spaltleder aufgelegt. Man erhalt 
nach Behandlung mit einem iiblichen Lederzurichtungsmittel 
ein hochglanzendes beschichtetes Spaltleder mit hervor- 
ragenden Eigenschaf ten. 

Beispiel 4 

Ein mit einer Mischung analog Beispiel 1 gebundenes Ylies aus Per- 
lon-Fasern wird im Trockenschrank auf 100°C erwaxmt. Auf das heifie 
Ylies wird mit Hilfe einer Gieflmaschine die Mischung yon Bei- 
spiel 1 gegossen. Bei BerUhrung der Vlies oberflache koaguliert 
das Polymere. Auf diese Weise wird eine ausgezeichnete Ver- 
klebung des Vlieses mit dem Polymeren und eine sehr glatte 
Beschichtung erzielt. Das beschichtete Vlies wird gepragt 
und in einer fur Leder charakteristischen Weise zugerichtet. 
Die Prtifung ergibt ein Kunstleder mit ausgezeichneten Haft- 
und Biegefestigkeiten (trocken und naB). 

Beispiel 5 



212 g Adipinsaure-1,6-Hexandiol-Neopentylglykol-Polyester (MG«1800) 
werden bei 120°C 30 Minuten im waseerstrahlvakuum entwassert 
und anschliefiend 2 Stunden mit 38 g 1 , 6-Hexandiis ocyanat umge- 
Betzt. Nach dem AbkUhlen wird die Schmelze mit 700 ml Aceton 
aufgenommen und mit einer Lbsung von 50 g Wasser f 3,75 g 
Athylendiamin, 7,6 g 1 , 3-Propansulton und 35 g 10 56 wSBriger 
Salzlauge versetzt. Nach kurzer Beaktionszeit werden schnell 
310 ml Wasser eingertihrt und das Aceton im Wasserstrahl- 
vakuum abdestilliert. Es entsteht eine 40 #ige Dispersion, 
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1000 g dieser anionischen Polyurethandispersion warden mit 

25 g einer 5 #igen Polyvinylpyrrolidonlbsung versetzt. 

Danach werden 2 g des in Beispiel 1 verwendeten polyfunktioneUei 

0rganopoly8iloxans, 2 g Emulgator und 10 g einer waflrigen 

Rufidispersion in einer neutralen Formierung zugegeben und die 

MiBchung mit einem Besen zu einem Schaum aufgeschlagen. 

Ein hochglanzendes handeisubliches Trennpapier wird mit 
einer Zurichtung gemafl Beispiel 1 des belgischen Patents 
Nr. 799 031 in ca. 10yu starker Schicht versehen. Darauf 
bringt man eine 100 yu starke Polyurethanzurichtung durch 
in situ Polyaddidion (vergleiche H.Traubel, J. Soc. leather 
Technologists and Chemists 5_I (1973), Selte 59) auf Basis 
eines NCO-Prapolymeren aus Polyathylenglykolpolyadipat 
(MG = 2000) und 4,4 •-Dilsocyanatodiphenylenathan und 
4,4'-Diamino-diphenyl-2,2-dimethylenathan auf. 

Man fahrt mit dem so beschichteten Papier durch eine 120°C heifle 
Trockenzone, rakelt die oben beschriebene thermosensi'bilisierte 
Polyurethandispersion auf und kaschiert Gewirke und leder dazu. 

Nach dem Trocknen entstehen beschichtete Plachengebilde mit 
Behr lederahnlichem Bruch und Griff. Die Plexometereigen- 
schaften sind gut (200 000 Biegungen trocken und 100 000 
Biegungen na£ mit ledlglich ganz felnen Rissen). 
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Die Materialien lassen sich elnwandfrei zu Schuhschaf ten 
zwicken bzw. verarbeiten. 

Beiapiel 6 

100 g einer 45 %igen wassrigen Dispersion eines Mischpoly- 
merisats aus 28 # Acrylnitril und 72 £ Butadien werden mit 
10 g einer 4 #igen wassrigen LBsung eines Sensibilisierungs- 
mittels, welches aus einem mit Stearylisocyanat verkappten 
Alkylphenolpolyfithylenglykoiather besteht und 9 g einer 
Vulkanisationsmischung (aus 3 g Kolloidachwef el, 5 g aktivem 
Zinkoxyd, 1 g Zink-N-dittthyldithlocarb*mat und 9 g einer 
5 £igen wttssri^en Naphthalinsulf onstturel8sung) und 10 g einer 
handelsllblichen, basisch aufgeschlossenen Caseinf ormierung 
eines Cadmium-Rotpigments versetzt. Die Misohung koaguliert - 
laut Reagenzglasversuch - bei 45 - 50°C. Man gieflt dlese 
Mischung auf ein 100°C heifles Vlies. Wfthrend der Koagulatlon 
des Latex beschieflt man die Beschichtung elaktrostatlsch mit 
Kupferacetat-Faaern. Nach der vSlligen Koagulatlon der Dis- 
persion erh&lt man ein wildlederartigea Lederimitat. 
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Patentanspruch; 



1) Verfahren zur Herstellung von Pollen und tJberziigen durch 
Mrekt-r oder Umkehrbeschichten aus Polymerisatdiepersionen, 
dadurch gekennzelchnet, dafi man thermosensibili- 

sierte Dispersionen einsetzt und vor der Beschichtung mit 
den Dispersionen das Substrat und/oder den ZwiBchentrager 
auf Temperaturen um oder Uber den Koagulationspunkt der 
PolymeriBatdispersionen erwfirnrt. 

2) Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
zur Thermosensibilisierung der Polymer! satdisper a ionen 
Organopolysiloxane vervrendet werden. 

3) Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die thennosensibillsierten Latices vor der Applikation 
auf das Substrat durch Einschlagen von Luft aufgeschftumt 
werden. 
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